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Assembly Instructions for DKB-200 Piano Bench

Pre—Assembly Preparation
Before assembly, confirm all parts are included. Prepare tools (not included in the

package).

Assembly Steps
Step 1: Attach Support Legs

® Take four support legs and locate the metal frame at the bottom.

® Align the legs with the frame’ s mounting holes. Use foot—pad screws to loosely

secure the legs to the frame (do not tighten fully yet).
Step 2: Secure Support Legs

® Identify the leg orientation — the raised portion faces upward (for

positioning)

® Adjust the legs so the raised part locks into the top frame’ s grooves for correct

alignment.

® Use M6%40 screws to tighten the legs through the metal frame. Then fully tighten
the foot—pad screws at the bottom.

Step 3: Attach Seat Surface

® Flip the padded seat surface upside down on the ground.

® Flip the assembled frame and align its screw holes with those on the seat.
® Sccure the seat to the frame using M6%35 screws.

Final Inspection

® FEnsure all screws are fully tightened and legs are stable.

® Gently press the seat to confirm firm installation.

® Flip the bench upright and verify it sits evenly.



(538

Montageanleitung fir DKB-200 Klavierhocker

Vorbereitung

Vor der Montage alle Teile priifen. Werkzeuge separat bereitlegen.

Montageschritte
Schritt 1: Stlitzen montieren

® Vier Stiitzen nehmen und den Metallrahmen unten platzieren.
® Stiitzen an den Rahmenlochern ausrichten. Mit FuBpolster—Schrauben vorlaufig
befestigen (nicht festziehen).

Schritt 2: Sttitzen fixieren

® Ausrichtung priifen - Erhebung nach oben (zur Positionierung).

Stiitzen anpassen, bis die Erhebung in die Nut des oberen Rahmens einrastet.
® Mit M6%40-Schrauben durch den Rahmen festziehen. FuBpolster—Schrauben

vollstandig anziehen.
Schritt 3: Sitzflache montieren
® Gepolsterte Sitzflache umdrehen (Oberseite nach unten).
® Rahmen umdrehen und Schraubenlocher an der Sitzflache ausrichten.
® Sitzflache mit M6%35-Schrauben befestigen.
Endkontrolle
® Alle Schrauben nachziehen, Stabilitat priifen.

® Sitzflache auf Festigkeit testen.

® Hocker aufstellen und Standsicherheit priifen.



EX
Instructions d assemblage du tabouret DKB—200

Préparation

Vérifier toutes les piéces et préparer les outils
Etapes d’ assemblage

Etape 1 : Pieds de support

® Prendre les 4 pieds et positionner le cadre métallique en bas

® Aligner les pieds sur les trous du cadre. Fixer avec vis & patins (ne pas serrer

complétement).
Etape 2 : Fixer les pieds

Orienter les pieds - partie bombée vers le haut (pour le calage).
® Ajuster les pieds pour que la bosse s’ encastre dans les rainures du cadre
supérieur.

® Serrer avec vis M6%40 a travers le cadre. Puis serrer les vis & patins.
Etape 3 : Siége

® Retourner le siége rembourré (face vers le bas).
® Aligner les trous du cadre avec ceux du siége

® Fixer le siége avec vis M6%35
Vérification finale

® Vérifier le serrage des vis et la stabilité des pieds
® Tester la solidité du sieége.

® Vérifier 1’ équilibre du tabouret.
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Istruzioni di montaggio per sgabello DKB-200

Preparazione

Controllare tutte le parti e preparare gli strumenti.
Fasi di montaggio

Fase 1: Gambe di supporto

® Prendere 4 gambe e posizionare il telaio metallico in basso.

® Allineare le gambe ai fori del telaio. Fissare con viti a cuscinetto (non serrare

ancora).
Fase 2: Fissare le gambe

Orientare le gambe - parte rialzata verso 1’ alto (per il posizionamento).

® Regolare le gambe finché la parte rialzata non si blocca nelle scanalature del

telaio superiore.

® Serrare con viti M6*40 attraverso il telaio. Poi serrare le viti a cuscinetto.
Fase 3: Montare la seduta

® Capovolgere la seduta imbottita (faccia a terra).
® Allineare i fori del telaio a quelli della seduta.

® Fissare la seduta con viti M6%35.
Controllo finale

® Verificare il serraggio delle viti e la stabilita.
® Testare la solidita della seduta.

® Assicurarsi che lo sgabello sia livellato.
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Instrucciones de montaje para banqueta DKB-200

Preparacién

Verificar todas las piezas y preparar herramientas.

Pasos de montaje

Paso 1: Fijar patas de soporte
® Tomar 4 patas y ubicar el marco metdlico inferior.

® Alinear patas con los agujeros del marco. Fijar con tornillos de base (no apretar

aun).
Paso 2: Asegurar patas
® Orientar patas - parte elevada hacia arriba (para posicionamiento)
® Ajustar hasta que la parte elevada encaje en las ranuras del marco superior.
® Apretar con tornillos M6%40 y luego los tornillos de base.
Paso 3: Instalar asiento
® Voltear el asiento acolchado (cara hacia abajo).
® Alinear agujeros del marco con los del asiento.
® Fijar con tornillos M6*35.
Inspeccién final
® Asegurar que todos los tornillos estén apretados.
® Verificar firmeza del asiento.

® Comprobar estabilidad de la banqueta.
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